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Grof3te Prazision
fur kleinste Produkte

MPK Kemmer PCB Tools GmbH - der Name steht fur Leiterplattenwerkzeuge in
hochster Prazision. In diesem jungen Unter nehmen der Kemmer Technology
AG warden verschleiarme Hartmetall-Microbohrer und - Fraser sowie
Ritzstichel fur die Leiterplattenindustrie gefertigt. Dabei wollen wir nicht nur den
Anforderungen in diesem Marktsegment gerecht werden, sondern selbst neue
Ma.stabe setzen.

Um lhnen ein Hochstma. an Qualitat garantieren zu konnen, setzen wir fur
unsere Hartmetall-Microbohrer und - Fraser ausschlie. lich Hartmetallfeinstkorn-
Sorten weltweit

fuhrender Werkstoff hersteller ein.

HauBbicwasn TOYHOCTD,
JaBaeMad CaMblIMU MUHNATHOPHbLIMU MHCTPYMEHTAMM

Uma komnaHum MPK Kemmer PCB Tools GmbH - 310 cMHOHMM kKap6upgHoro
MHCTPYMEHTapus BbiCO4YaWlleW TOYHOCTU. Ta Mornogas KoOMMNaHMA B COCTaBe
komnaHum Kemmer Technology AG npou3Bogut MuKpocsepna, dpesbl M
rpaBvpoBasnibHbii MHCTPYMEHT U3 BbICOKOMPO4YHOro kapbupa sonncpama pnsa
NpoM3BOACTBA NevaTrHbix nnar. Mbl He TONMbKO >XenaemM YAOBNEeTBOPATb
Tpe6oBaHMA Ha CBOEM CermMeHTe PpbiHKa, HO M YCTaHaBMUMBaTb Halu
co6cTBeHHbIe CTaHAAapThbl Ka4YecTBa.

wnanea . mipk -pob.de
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Bohren
in engsten Toleranzen

Die Microbohrer der MPK Kemmer PCB Tools GmbH werden aus den
besten  Hartmetallfeinstkorn- Sorten der weltweit fuhrenden
Werkstoffhersteller durch modernste Herstellungs prozesse gefertigt. Die
au.erst verschlei.armen Hartmetallbohrer in kleinsten
Durchmesserbereichen sind speziell fur hochwertige
Leiterplattenmaterialien entwickelt worden.

CBepneHmue
C MUHUMaJIbHbIMWN O0MNYyCKaMu

MukpocBepna npoussoacTtea komnaHium MPK Kemmer PCB Tools GmbH
U3roToBneHbl U3 BbICOKOKA4Ye€CTBEHHOro MernkogucnepcHoro kapbupa
Bonbcpama BepaywUX MMUPOBLIX MNpoM3BOAUTENEnM Mo camMbiM
COBpPEeMEeHHbIM TEeXHOJIOrMaM. 3TN KpavHe M3HOCOYCTOMUYMBbIE cCBepria C



Bohrer

CBebna

Allgemeine Bohrertoleranzen

O6wue ponycku gns ceepn

< 2,0 MM 2,0 -3,175 MM > 3,175
Schaft-O ® XBOCTOBUKA D 3,175 mm -0,002 /-0,005 mm -0,001/-0,008
MM
Nenn-O HoMuHanbHbIN D 0/-0,005 MM 0/-0,006 MM 0/-0,007 mm
avameTp.
Gesamtlange O6uaa gnnHa Ly 38,1 MM +0,1/-0,1 > 3,175 +0,1/-0,20 MM
Spirallange [OnnHa KaHaBKu L. +0,2 /-0 MM +0,2/-0,20 MM
Absatzlange OnunHa Kopnyca Ls +0,2 /-0 MM +0,2/-0,20 MM
Hinterschlifflang OnunHa penbeda L. +0,2 /-0 MM +0,2/-0,20 MM
e
Spitzenwinkel Yron 3aTo4ku ™ 130° +/-2° ( B BapmaHTe LX30S 150° 165° +/- 2°
+/-2°)
1. Freiwinke [ NaBHbIN 3a8HUA G 15° +/-1° (anbTepHaTuUBHO 12° +/-1°) 10° +/- 2°
yron
2. Freiwinkel BcrnomoraTenbHbl G 30° +/-2° 30° +/-2

N 3aQHWA yron

TexHonoruvyeckue obnacrtum
cBeprneHuna

Anwendungstechnik Bohren

SX30 E 0,30 - 3,00 CEM3, FR2, FR3, FR4, ML 4Ig
SD30 E 3,05 - 6,50 Bce maTepwmansbl
UX30 E 0,85 - 2,00 FR4, ML 4lg, PTFE, Apamnz
SX35 M 0,10 - 0,80 ML > 4lg, Monvvmng, TBepablie copTa CMO
UX35 M 0,15 - 0,80 ML > 4lg, Nonnnmua, Teepable copTa CcMon
UXx40 S 0,15 -0,50 ML > = 8lg, NMonunmung,
UX40 E 0,55 - 1,00 TeBepAble copTa cmos, BT-cmonbl, MaTepuansl C
HanosNHeHneM
LX30 S 0,50 - 2,00 Bce maTepwuansbl
MukpocBep/ia M 0,03 - 0,09 Bce maTepwuansbl
bneHpa ceepn S 0,15-1,20 Bce maTepuansbl
A R b IR U T e
carbide dril; P = Gpecial - Flute = 10,5 mm
%" EC. Mo = 0
1 2 3 4 BB 7 A 8 191 12 13 14 16

S|X|3|0|E|-(1/0|0|0(1(0|5|-|0
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Ceepna Tuna UX40S

UX40S-0150025-0

0,175 3,0 UX40S-0175030-0

0,20 3,5 UX405-0200035-0 4,0 UX405-0200040-0
0,20 4,5 UX405-0200045-0 5,0 UX405-0200050-0
0,225 3,5 UX405-0225035-0

0,25 3,5 UX40S-0250035-0 4,0 UX40S5-0250040-0
0,25 4,5 UX40S5-0250045-0 5,0 UX40S-0250050-0
0,275 5,0 UX40S-0275050-0

0,30 5,5 UX40S5-0300055-0 7,0 UX40S5-0300070-0
0,35 5,5 UX405-0350055-0 7,0 UX40S-0350070-0
0,40 55 UX405-0400055-0 7,0 UX40S5-0400070-0
0,45 5,5 UX405-0450055-0 7,0 UX405-0450070-0
0,50 7,0 UX405-0500070-0 8,5 UX40S5-0500085-0

Ceepna tvna UX40E

UX40E-0550070-1

0,60 8,5 UX40E-0600085-1
0,65 8,5 UX40E-0650085-1
0,70 8,5 UX40E-0700085-1
0,75 8,5 UX40E-0750085-1
0,80 10,5 UX40E-0800105-1
0,85 10,5 UX40E-0850105-1
0,90 10,5 UX40E-0900105-1
0,95 10,5 UX40E-0950105-1
1,00 10,5 UX40E-1000105-1

Ceepna u3 Kapbuaa sosibhpama (noapesHoro/ AonoT4aToro Tuna) anametpom ot 0,55 go 1,0 mm co

‘el e wnl Soralae m&l Snfre Soec ol darrsire e flos wegth on meosems.
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Ceepna Tvna UX35M

0,15 2,5 UX35M-0150025-0
0,175 3,0 UX35M-0175030-0
0,20 3,5 UX35M-0200035-0 5,0 UX35M-0200050-0
0,225 3,5 UX35M-0225035-0
0,25 3,5 UX35M-0250035-0 5,0 UX35M-0250050-0
0,275 5,0 UX35M-0275050-0
0,30 5,5 UX35M-0300055-0 7,0 UX35M-0300070-0
0,35 55 UX35M-0350055-0 7,0 UX35M-0350070-0
0,40 5,5 UX35M-0400055-0 7,0 UX35M-0400070-0
0,45 55 UX35M-0450055-0 7,0 UX35M-0450070-0
0,50 55 UX35M-0500055-0 7,0 UX35M-0500070-0
0,55 7,0 UX35M-0550070-0
_ 0,60 8,5 UX35M-0600085-0
0,65 8,5 UX35M-0650085-0
0,70 8,5 UX35M-0700085-0
0,75 8,5 UX35M-0750085-0
0,80 10,5 UX35M-0800105-0

Ceepna Tuna UX30E

Wity Dlorchrmesasr urel Sondisrcen s Sninem. Sqeesd deirele el fuls beeih on repest.



Ceepna tuna SX35M _

0,10 1,5 SX35M-0100015-0
0,125 2,0 SX35M-0125020-0
0,15 2,5 SX35M-0150025-0
0,175 3,0 SX35M-0175030-0
0,20 3,5 SX35M-0200035-0 5,0 SX35M-0200050-0
0,225 3,5 SX35M-0225035-0
0,25 3,5 SX35M-0250035-0 5,0 SX35M-0250050-0
0,275 5,0 SX35M-0275050-0
0,30 55 SX35M-0300055-0 7,0 SX35M-0300070-0
0,35 55 SX35M-0350055-0 7,0 SX35M-0350070-0
0,40 55 SX35M-0400055-0 7,0 SX35M-0400070-0
0,45 55 SX35M-0450055-0 7,0 SX35M-0450070-0
0,50 55 SX35M-0500055-0 7,0 SX35M-0500070-0
0,55 7,0 SX35M-0550070-0
0,60 8,5 SX35M-0600085-0
0,65 8,5 SX35M-0650085-0
0,70 8,5 SX35M-0700085-0
0,75 8,5 SX35M-0750085-0
0,80 10,5 SX35M-0800105-0

Sacklochbohrer SX35M Ceepna Tuna SX35M

0,15 0,8 SX35M-0150008-0 0,7 4,0
0,20 1,2 SX35M-0200012-0 0,75 4,0
0,25 15 SX35M-0250015-0 0,80 4,0
0,30 2,0 SX35M-0300020-0 0,85 4,5
0,35 2,5 SX35M-0350025-0 0,90 4,5
0,40 2,5 SX35M-0400025-0 0,95 4,5
0,45 3,0 SX35M-0450030-0 1,00 5,0
0,50 3,0 SX35M-0500030-0 1,05 5,0
0,55 3,5 SX35M-0550035-0 1,10 5,0
0,60 3,5 SX35M-0600035-0 1,15 55
0,65 3,5 SX35M-0650035-0 1,20 55
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Csepna Tuna SD30E _

3,05 - 10,5 SD30E-3050105-0
3,175
3,20 - 6,50 13 SD30E-3200130-0

Vollhartmetallspiralbohrer mit Schaft-O 3,175 mm, im O-Bereich 3,05 - 6,50 mm, bestens
einsetzbar bei Standard-Leiterplatten

2mm Schaft-Bohrer CBepna c XBOCTOBUKaMM
2mm

2mm Schaft-Bohrer im Durchmesserbereich 0,050 mm bis 4 mm mit einer Gesamtlange von 32
mm. Geeignet fur Hochleistungsbohrmaschinen mit Spannsystemen fur 2mm Schaft-O und
Drehzahlen > 250.000 U/min

Langlochbohrer LX30S MasoeBblie cBepna Tuna LX30S

0,50 5,0 LX30S-0500050-0 1,05 8,5 LX30S-1050085-0 1,60 8,5 LX30S-1600085-0
0,55 50 LX30S-0550050-0 1,10 8,5 LX30S-1100085-0 1,65 8,5 LX30S-1650085-0
0,60 7,0 LX30S-0600070-0 1,15 8,5 LX30S-1150085-0 1,70 8,5 LX30S-1700085-0
0,65 7,0 LX308-0650070-0 1,20 8,5 LX30S-1200085-0 1,75 8,5 LX30S-1750085-0
0,70 8,5 LX30S-0700085-0 1,25 8,5 LX30S-1250085-0 1,80 8,5 LX30S-1800085-0
0,75 8,5 LX30S-0750085-0 1,30 8,5 LX30S-1300085-0 1,85 8,5 LX30S-1850085-0
0,80 8,5 LX30S-0800085-0 1,35 8,5 LX30S-1350085-0 1,90 8,5 LX30S-1900085-0
0,85 8,5 LX30S-0850085-0 1,40 8,5 LX30S-1400085-0 1,95 85 LX30S-1950085-0
0,90 8,5 LX30S-0900085-0 1,45 8,5 LX30S-1450085-0 2,00 8,5 LX30S-2000085-0
0,95 8,5 LX30S-0950085-0 1,50 8,5 LX30S-1500085-0

1,00 8,5 LX30S-1000085-0 1,55 8,5 LX30S-1550085-0

Hartmetallspiralbohrer mit Stahlschaft-O 3,175 mm, im O-Bereich 0,50 — 2,00 mm, hervorragend geeignet zur Herstellung von prazisen Langlochern.

Microbohrer Mukpoceepna

0,03 0,6 SD20M-0030006-0
0,04 0,6 SD20M-0040006-0
0,05 0,8 SD30M-0050008-0
0,06 0.8 SD30M-0060008-0
0,07 1,0 SD35M-0070010-0
0,08 1,0 SD35M-0080010-0 15 SD35M-0080015-0
0,09 1,0 SD35M-0090010-0 15 SD35M-0090015-0

Vollhartmetallspiralbohrer mit Schaft-O 3,175 mm, im O-Bereich 0,03 — 0,09 mm, bestens geeignet fur
Microbohrungen in allen Leiterplattenmaterialien.

Wt Durchmaeees urd Sormiirren md Srimeen SpEesd o ey ard Aol B on repeed



Frasen

mit hochster schnittleistung
MPK Kemmer PCB Tools GmbH produziert Hartmetall-Fraser mit hochster
Schnittleistung unter Einhaltung engster Fertigungstoleranzen.

Die so hergestellten Fraswerkzeuge bieten ein Maximum an Prozess-
Sicherheit, was in standigen Kontrollen immer wieder bestatigt wird.

®dpe3sepoBaHue
C NPEeBOCXOAHbIM Ka4yecTBOM 06paboTku

KomnaHua MPK Kemmer PCB Tools GmbH npousBoguTt npo4Hbie ¢ppesbl us
Kapbupga Bonbcdpama ¢ OYEeHb BbLICOKMMM pPEeXyWMUMU CBOUCTBaMU W
MWUHUManbHbIMU TEXHOJIOTMYECKUMU A0NYyCKaMU.

Mpn 3TOM OaHHble pesbl obecneunBaroT MaKCcUMarbHYyo
TEXHONOrn4Yeckyro 6e3onacHocTb, NoaTBepXAaeMble BHOBb U BHOBb MpU
MOCTOSAHHbIX UCMNbITAHUAX.
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Fracer
Dpe3bl
O6wme ponyckm gna cdpes
Schaft - O ¢ XBOCTOBMKA D 3,175 mm -0,002 /-0,005 mm
Nenn - O HOMWHanbHbIN d +0,01 /-0,02 mm
avameTp.
Gesamtlange Obuaa oavHa L1 38,2 MM -0,100 mm
Nutzlange OdbekTrBHaAsS LN +0,500 /-0,000 mm
AnviHa
TexHonornyeckue obnacru
cpeseposaHuna
Frasertyp Geometriemerkmal FeomeTpuyeckasa xapakTepucTuka Marepuan
Tun dpesb neyaTtHoM nnartbl
DA30- R feine Diamantverzahnung dpesa ¢ ToHKoW poMBoBUaHON hopmoit 30° FR3, FR4, FR4-ML,
Monuumua, TBepable
Tg-nnactuku
DA20- R grobe Diamant verzahnung dpesa c rpybor pomboBuaHon popmoit 20° FR3, FR4, FR4-ML,
Monuvmua, TBepable
Tg-nnactuku
CA20 -R Spiralverzahnung mit CnupanbHas dpesa co CTpyxkornomarenem CEM3, FR2, FR3, FR4,
Spanbrecher FR4-ML, PTFE, Apamug
EA30-R Zweischneider KoHueBas dpesa ¢ ABymMS KaHaBkaMu CEMS, FR2, FR3,PTFE,
Apamung, Prepregs,
LiBeTHble MeTannbl
SC30-R Einzahnfraser OpHosaxofHas pesa Flex, Starrflex, PTFE,
Pepregs
EP30-R Tiefenfraser MHoroanemeHTHas gpesa Bce maTepuansbl
W Senker KoHunueckuii 3eHkep Bce maTepuansl
VG Ritzstichel ®pe3sa ans npopesanus V-o06pasHbix kKaHaBOK Bce maTepuansl
EA30-L Zweischneider, linksgenutet, KoHueBas dpesa ¢ AByMsA neBocnnpanbHbIMU Bce maTepuanbl
rechtsschneidend KaHaBKaMu 1 NpaBou pexyLlen KPOMKON
EA30LL Zweischneider, linksgenutet, linksschneidend  KoHueBas cpe3a c AByms nesBocnvpanbHbIMU Bce maTepuansl
KaHaBKaMu 1 NeBOV pexyLlert KPOMKON
ECA30-R Alufraser dacoHHas dpesa Ans anoMuHus AntomuHni

O = Dismondout; & = Chipbresker: E = Erdmil; W = V.Groowe; I = Speci

NAMON -

m L]/}

: -; E.- Enéz

Flurt=

A = Fhisl; B = Doublepoint; € = Orilipont; 0 = Centerout; E = Het; G = Grooe; P = Special, W = Point fAingle

"Wt Dorchmer i Cormlisen md Sreoe. Sqeci

4 = Hight hend fiute with right hand cut; LL = Left band Sute with keft hand cut;

4 - Left hand flute with right hand out;
Hefxangle = 30° E I —
om0 Din. = 2,4 mm ECNo. = 0
1 2 3 4 E B 7 A B 1011 12 13 1416

A|l2|0|-|R|2

4 000 0| -

Ei—WF
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Fréc=r

®pe3bl

®pes3bl THUNA DA30-R

DA30-R0600030-0

DA30-R1500080-0

0,70 4,0 DA30-R0700040-0 1,60 8.0 DA30-R1600080-0
0,80 50 DA30-R0800050-0 1,70 8.0 DA30-R1700080-0
0,80 7,0 DA30-R0800070-0 1,80 8.0 DA30-R1800080-0
0,90 50 DA30-R0900050-0 1,90 8.0 DA30-R1900080-0
0,90 7,0 DA30-R0900070-0 2,00 9,0 DA30-R2000090-0
1,00 5,0 DA30-R1000050-0 2,00 10,0 DA30-R2000100-0
1,00 7,0 DA30-R1000070-0 2,10 9.0 DA30-R2100090-0
1,10 50 DA30-R1100050-0 2,20 9,0 DA30-R2200090-0
1,10 7,0 DA30-R1100070-0 2,30 9.0 DA30-R2300090-0
1,20 7,0 DA30-R1200070-0 2,40 9,0 DA30-R2400090-0
1,30 7,0 DA30-R1300070-0 2,40 10,0 DA30-R2400100-0

DA30-R1400070-0

®pes3bl TMNA DA20-R

DA20-R1200070-0

DA20-R2000100-0

1,50 8,0 DA20-R1500080-0 2,40 9,0 DA20-R2400090-0
1,60 8,0 DA20-R1600080-0 2,40 10,0 DA20-R2400100-0
2,00 9,0 DA20-R2000090-0

®pes3bl THUNA CA20-R

@3,178

ane-=

0,60 3,0 CA20-R0600030-5 1,50 8,0 CA20-R1500080-0
0,80 5,0 CA20-R0800050-5 1,60 8,0 CA20-R1600080-0
0,80 7,0 CA20-R0800070-5 1,70 8,0 CA20-R1700080-0
0,90 5,0 CA20-R0900050-5 1,80 8,0 CA20-R1800080-0
0,90 7,0 CA20-R0900070-5 1,90 8,0 CA20-R1900080-0
1,00 5,0 CA20-R1000050-5 2,00 9,0 CA20-R2000090-0
1,00 7,0 CA20-R1000070-5 2,00 10,0 CA20-R2000100-0
1,10 5,0 CA20-R1100050-5 2,10 9,0 CA20-R2100090-0
1,10 7,0 CA20-R1100070-5 2,20 9,0 CA20-R2200090-0
1,20 7,0 CA20-R1200070-5 2,30 9,0 CA20-R2300090-0
1,30 7,0 CA20-R1300070-0 2,40 9,0 CA20-R2400090-0
1,40 7,0 CA20-R1400070-0 2,40 10,0 CA20-R2400100-0
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Zweischneider EA30-R

2,0

EA30-R0300020-0

1,50 8,0

KoHueBkle hpesbl ¢ AByMA kaHaBKamMu Tuna
EA30-R

EA30-R1500080-0

0,40 2,5 EA30-R0400025-0 1,60 8,0 EA30-R1600080-0
0,50 3,0 EA30-R0500030-0 1,70 8,0 EA30-R1700080-0
0,60 3,0 EA30-R0600030-0 1,80 8,0 EA30-R1800080-0
0,70 4,0 EA30-R0700040-0 1,90 8,0 EA30-R1900080-0
0,80 5,0 EA30-R0800050-0 2,00 9,0 EA30-R2000090-0
0,90 5,0 EA30-R0900050-0 2,10 9,0 EA30-R2100090-0
1,00 5,0 EA30-R1000050-0 2,20 9,0 EA30-R2200090-0
1,10 5,0 EA30-R1100050-0 2,30 9,0 EA30-R2300090-0
1,20 7,0 EA30-R1200070-0 2,40 9,0 EA30-R2400090-0
1,30 7,0 EA30-R1300070-0 3,00 10,0 EA30-R3000100-0
1,40 7,0 EA30-R1400070-0 3,175 10,0 EA30-R3175100-0

30-L0600030-0

®Ppe3bl TMNa EA30-L

EA30-L1500070-0

0,80 4,0 EA30-L0800040-0 1,60 7,0 EA30-L1600070-0
1,00 5,0 EA30-L1000050-0 1,80 7,0 EA30-L1700070-0
1,20 5,0 EA30-L1200050-0 2,00 7,0 EA30-L2000070-0
1,40 7,0 EA30-L1400050-0 2,40 9.0 EA30-L2400090-0

EA30OLL

EA30LL1000050-0

®Ppe3bl TMNa EA30LL

EA30LL1600070-0

1,20 50 EA30LL1200050-0 1,80 7,0 EA30LL1800070-0
1,40 7,0 EA30LL1400070-0 2,00 7,0 EA30LL2000070-0
1,50 7,0 EA30LL1500070-0 2,40 9,0 EA30LL2400090-0

‘Wt Durchmaemer und Sl 5 Srinem. Sqeel dewae are fuls gt on el
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®pe3bl

®pe3bl TNa ECA30-R

ECA30-R0800030-0 R1600050-0
1,00 4,0 ECA30-R1000040-0 1,80 6,0 ECA30-R1800060-0
1,20 4,0 ECA30-R1200040-0 2,00 7,0 ECA30-R2000070-0
1,40 4,0 ECA30-R1400040-0 2,40 7,0 ECA30-R2400070-0

ECA30-R1500050-0

®Ppe3bl TMNa SC30-R

ECA30-R3000080-0

0,80 3,0 SC30-R0800030-0 2,00 8,0 SC30-R2000080-0
1,00 4,0 C30-R1000040-0 2,40 8,0 SC30-R2400080-0
1,20 4,0 C30-R1200040-0 3,00 9,0 SC30-R3000090-0
1,60 50 C30-R1600050-0

‘Wulknrn Turcsmecoer o Soralaroes: sl Snfrem. Soecal diereize e fuss sengh on resms



Tiefenfraser EP30-R CocrtaBHblie chpe3bl TMNA

EP30-R

KoHuueckue seHkepsl Tuna
90°/100°/120°/140°

Senker ZW

V-Groove Cutter FpaBépHbie cppe3bl THNA VG
Spitzenwinkel Artikel-Nr.
Yron npu BeplwmHe dpesbi Homep no karanory
22,5° VG23-R3175000-0
30° VG30-R3175000-0
45° VG45-R3175000-0
60° VG60-R3175000-0
90° VG90-R3175000-0

Ay Dot B & ~ . ngth on reeet 195
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Vollhartmetall Ritzfraser ®pe3bl gna V-o6pasHbIX
pe3oB

2 Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC20-100240100-0
100 2 40 100 30 Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC30-100240100-0
100 2 40 100 30 OnoBo Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC30-100240100-T
100 2 40 100 30 TICN Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC30-100240100-C
100 2 40 100 45 Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC45-100240100-0
100 2 40 100 45 Onoso Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC45-100240100-T
100 2 40 100 60 Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC60-100240100-0
100 2 40 100 60 Onoso Alfa, L+H, Telmec, Schmoll XTC60-100240100-T
100 2 22 100 30 Filotec, Pro-Score XTC30-100222100-0
100 2 22 100 30 TICN Filotec, Pro-Score XTC30-100222100-C

MoaxopAT ans OGpBGOTKVI BCexX MaTepunasioB NevyaTHbIX NaaT.

Diamant Ritzfraser Pomb6oBugHbie V-o6pa3Hbie hpesbl
mit VHM-Korper Cc Kopnycom M3 kapbupa sBonbcdpama

Alfa, L+H, Telmec, XDI 30R100240024—0
Schmoll
100 2 40 24 30F Alfa, L+H, Telmec, XDI 30F100240024-0
Schmoll
103 2 40 24 30R Alfa, L+H, Schmoll XDI 30R103240024—0
103 2 40 24 30F Alfa, L+H, Schmoll XDI 30F103240024—0
100 2 40 24 60 Alfa, L+H, Telmec, XDI 60-100240024-0
Schmoll

Filotec, Pro-Score XDI 30—100222024-0

Diamant Ritzfraser Pom6oBupaHbie V-o6pasHbie cppesbl
mit Stahlkorper C KOpnycom U3 ctanm

100 20 Kawamura XDI 30-100225020-S

100 2 40 24 30F Alfa, L+H, Telmec, XDI 30F100240024-S
Schmoll

120 2 25,4 20 30 Shoda Techtron, Sofmix XDI 30-120225020-S

120 2 254 20 45 Shoda Techtron, Sofmix XDI 45-120225020-S

120 2 254 30 30 Shoda Techtron, Sofmix XDI 30-120225030-S

120 2 25,4 30 45 Shoda Techtron, Sofmix XDl 45-120225030-S

rur diie gangigen LeiterpiatLeninaterialien.



Bohrparameter MapameTpbl cBepneHus Bohrparameter

Leiterplatten Martepuan Vc 175~ M/MUH Ve~ 150 M/MUH Leiterplatten Martepuan Vc 125~ A\
-materialien nnar -materialien nnarbl
CEM 3 CEM 3 * ML ML *
FR3 FR3 * ML>8Hoch- ML>8 High-TG *
Tg
ES-FR4 SS-FR4 * BT-Harze BT-nnactukun *
DS-FR4 DS-FR4 * Polyimid Monuumng *
ML ML * Teflon TedroH
* Buntmetal LiBeTHble
MeTansnbl
Gef. Material MaTtepuansi ¢ *
HanosHeHnem
Prepreg Prepreg

Vc=Schnittgeschwindigkeit/CkopocTb pe3aHusa

Drehzahl Vorschub Drehzahl Vorschub Ruckhub Drehzahl Vorschub Drehzahl
Durchmesser Durchmesser

CKOpOCTe  Horaia™ Cropocts | Ckopocts  Mopada  CkopocTs | CKOpOCTb CkopocTb NMopjaua  Ckopocte  CkopocTh

Ouametp WnMHABNSA .y, 3y6, nogauu, WNUHAENA MM 3y6, nopaaum, BO3BpaTa DnameTp WwAuHAENs MM 3y6, nopaum, wnuHAens
(mm) 06/MuH MM M/MUH 06/MUH MM M/MUH M/MUH (mm) 06/mun MM M/MUH 06/MuH
0,10 180.000 0,007 1,2 180.000 0,006 1,1 3,3 0,10 180.00 0,006 1,0 180.000
0,125 180.000 0,008 1,5 180.000 0,008 1,4 4,2 0,125 180.000 0,007 1,2 180.000
0,15 180.000 0,010 1,8 180.000 0,009 1,6 5,1 0,15 180.000 0,008 1,5 180.000
0,175 180.000 0,011 2,0 180.000 0,011 1,9 6,0 0,175 180.000 0,010 1,7 180.000
0,20 180.000 0,013 2,3 180.000 0,012 2,2 6,9 0,20 180.000 0,011 2,0 160.000
0,225 180.000 0,015 2,6 180.000 0,014 2,4 7,8 0,225 177.000 0,012 2,2 142.000
0,25 180.000 0,016 2,9 180.000 0,015 2,7 8,8 0,25 160.000 0,014 2,2 128.000
0,275 180.000 0,018 3,2 174.000 0,017 2,9 9,4 0,275 145.000 0,015 2,2 116.000
0,30 180.000 0,020 3,5 160.000 0,018 2,9 9,5 0,30 133.000 0,017 2,2 107.000
0,35 160.000 0,023 3,6 137.000 0,021 2,9 9,6 0,35 114.000 0,019 2,2 91.000
0,40 140.000 0,026 3,6 120.000 0,024 2,9 9,8 0,40 100.000 0,022 2,2 80.000
0,45 124.000 0,029 3,6 107.000 0,027 2,9 10,0 0,45 89.000 0,025 2,2 71.000
0,50 112.000 0,033 3,6 96.000 0,030 2,9 10,1 0,50 80.000 0,028 2,2 64.000
0,55 102.000 0,036 3,6 87.000 0,033 2,9 10,2 0,55 73.000 0,030 2,2 58.000
0,60 93.000 0,039 3,6 80.000 0,036 2,9 10,4 0,60 67.000 0,033 2,2 54.000
0,65 86.000 0,042 3,6 74.000 0,039 2,9 10,5 0,65 62.000 0,036 2,2 49.000
0,70 80.000 0,046 3,6 69.000 0,042 2,9 10,7 0,70 57.000 0,039 2,2 46.000
0,75 75.000 0,049 3,7 64.000 0,045 2,9 10,8 0,75 54.000 0,041 2,2 43.000
0,80 70.000 0,052 3,6 60.000 0,048 2,9 10,9 0,80 50.000 0,044 2,2 40.000
0,85 66.000 0,055 3,6 57.000 0,051 2,9 11,2 0,85 47.000 0,047 2,2 38.000
0,90 62.000 0,059 3,6 54.000 0,054 2,9 11,4 0,90 45.000 0,050 2,2 36.000
0,95 59.000 0,062 3,6 51.000 0,057 2,9 11,5 0,95 42.000 0,052 2,2 34.000
1,00 56.000 0,065 3,6 48.000 0,060 2,9 MakKc. 1,00 40.000 0,055 2,2 32.000
1,10 51.000 0,072 3,6 44.000 0,066 2,9 MaKc. 1,10 37.000 0,061 2,2 29.000
1,20 47.000 0,078 3,7 40.000 0,072 2,9 MaKc. 1,20 34.000 0,066 2,2 27.000
1,30 43.000 0,080 3,4 37.000 0,078 2,9 MaKC. 1,30 31.000 0,072 2,2 25.000
1,40 40.000 0,080 3,2 35.000 0,080 2,8 MaKC. 1,40 29.000 0,075 2,2 23.000
1,50 38.000 0,080 3,0 32.000 0,080 2,6 MaKc. 1,50 27.000 0,075 2,0 22.000
2,00 28.000 0,080 2,2 24.000 0,080 1,9 MakKc. 2,00 20.000 0,075 1,5 20.000
2,50 23.000 0,080 1,8 20.000 0,080 1,6 MaKc. 2,50 20.000 0,075 1,5 20.000
3,00 20.000 0,080 1,6 20.000 0,080 1,6 MaKc. 3,00 20.000 0,075 1,5 20.000
4,00 20.000 0,080 1,6 20.000 0,080 1,6 MaKC. 4,00 20.000 0,075 1,5 20.000
5,00 20.000 0,080 1,6 20.000 0,080 1,6 MaKC. 5,00 20.000 0,075 1,5 20.000
6,00 20.000 0,080 1,6 20.000 0,080 1,6 MakKc. 6,00 20.000 0,075 1,5 20.000
6,50 20.000 0,080 1,6 20.000 0,080 1,6 MakKc. 6,50 20.000 0,075 1,5 20.000




Hubzahlen Yucno npoxonos

CEM3, FR3 FR4, FR4-ML FR5, FR4-ML, Hig-TH FR4, Apamup, StarFlex, TeconoH Flex
Durchmesser Spirallange Monuumua, BT-nnactuku,
Matepuansi ¢
AvameTtp OnvHa HanonHUTensiMm
(mm)
°'(’::’n’;a Pakethohe Hube Pakethohe Hube Pakethohe Hube Pakethohe Hube Pakethohe Hul
BbicoTa BbicoTa BbicoTa BeicoTa BeicoTa
nakerta nr::)l(coj::% - nakerta n : OI::)J::\OOB TEreTE = ‘::(co’:; - naketa n::)'g'ﬂ% - nakerta n '::,':(i
(mm) (mm) (Mm) (mm) (mm)
0,10 1,0 1.500 1,0 1.200 1,0 800 1,0 500 1,0 60
0,15 1,5 1.800 1,5 1.300 1,5 1000 1,5 500 1,5 60
0,20 2,0 2.000 2,0 1.500 2,0 1200 2,0 600 1,5 70
0,25 25 2.500 25 1.800 25 1400 2,0 800 1,7 70
0,30 3,0 3.000 3,0 2.000 3,0 1500 2,0 1.000 1.7 70
0,35 3.5 3.200 85 2.200 3.0 1700 2,0 1.100 1,7 80
0,40 4,0 3.400 4,0 2.400 3,0 1900 2,0 1.200 1,7 80
0,45 4,5 3.600 4,5 2.600 3,0 2100 2,0 1.300 1,7 90
0,50 4,5 3.800 4,5 2.800 3,0 2300 2,0 1.400 1,7 90
0,55 45 4.000 45 3.000 3,0 2500 2,0 1.500 1,7 90
0,60 45 4.000 45 3.200 3,0 2500 2,0 1.500 1,7 1.0(
0,65 4,5 4.200 4,5 3.200 3.0 2600 2,0 1.600 1,7 1.0(
0,70 6,0 4.200 4,5 3.400 3,0 2600 2,0 1.600 1,7 1.6(
0,75 6,0 4.500 4,5 3.400 3,0 2600 2,0 1.700 1,7 1.1
0,80 6,0 4.500 45 3.600 3,0 2800 2,0 1.700 1,7 1.2
0,85 6,0 4.700 45 3.600 3,0 2800 2,0 1.800 1,7 1.2
0,90 6,0 4.700 45 3.800 3,0 2800 2,0 1.800 1,7 1.3
0,95 6,0 4.800 4,5 3.800 3,0 3000 2,0 1.900 1,7 1.4(
1,00 6,0 5.000 4,5 4.000 3,0 3000 2,0 2.000 1,7 1.4(
1,05 6,0 5.000 4,5 4.000 3,0 3000 2,0 2.000 1,7 1.5(
1,10 6,0 5.000 45 4.000 3,0 3000 2,0 2.000 1,7 1.5(
1,20 6,0 5.000 45 4.000 3,0 3000 2,0 2.000 1,7 1.5(
1,30 6,0 5.000 45 4.000 3,0 3000 2,0 2.000 1.7 1.5(
1,40 6,0 5.000 4,5 4.000 3.0 3000 2,0 2.000 1,7 1.5(
1,50 6,0 5.000 4,5 4.000 3,0 3000 2,0 2.000 1,7 1.5(
2,00 6,0 5.000 4,5 4.000 3,0 3000 2,0 2.000 1,7 1.3(
2,50 6,0 4.400 45 3.500 3,0 2800 2,0 1.800 1,7 1.1
3,00 6,0 3.800 45 3.000 3,0 2300 2,0 1.600 1,7 90
3,50 6,0 3.200 45 2.500 3,0 1800 2,0 1.300 1.7 80
4,00 6,0 2.500 4,5 2.000 3.0 1500 2,0 1.000 1,7 70
4,50 6,0 2.200 4,5 1.700 3,0 1300 2,0 900 1,7 60
5,00 6,0 1.900 4,5 1.400 3,0 1100 2,0 800 1,7 50
5,50 6,0 1.600 4,5 1.200 3,0 900 2,0 700 1,7 50
6,00 6,0 1.300 45 1.000 3,0 700 2,0 600 1,7 50

6,50 6,0 1.000 45 800 3,0 500 2,0 500 il 50




Bohrparameter fur Langlochbohrer MapameTpbl CBEepsieHUs Na3oBbiMM
cBepnamm

0,50/0,55 108.200 0,030 2,5 3.3 0,015 1,3 1,7
0,60/0,65 69.000 90.200 0,036 2,5 33 0,018 1,3 1.7
0,70/0,75 59.100 77.300 0,042 2,5 3.3 0,021 1,3 1,7
0,80/0,85 51.700 67.600 0,048 2,5 33 0,024 1,3 1.7
0,90/0,95 46.000 60.100 0,054 2,5 3.3 0,027 1,3 1,7
1,00/1,05 41.400 54.100 0,060 2,5 33 0,030 1,3 1.7
1,10/1,15 37.600 49.200 0,066 2,5 33 0,033 1,3 1,7
1,20/1,25 34.500 45.100 0,072 2,5 33 0,036 1,3 1.7
1,30/1,35 31.800 41.600 0,078 2,5 3.3 0,039 1,3 1,7




Routing Parameters

Frasparameter
FR4, FR4-ML, Polyimid, AT, LRy
Material- bzw. B Hoch-Tg-FR4, BT-Harze, Teflon, Aramid, Polyimid,
Frasertypen i g asen (3, LA gefullte Laminate Hoch-Tg-FR4, BT-Harze,
bICOKOCKOPOCTHOE i
| ] o FR4, FR4-ML FR4, FR4-ML, nonuumua, gefullte Laminate
r -
Pp P 9 High-Tg-FR4, BT-nnactukm, LiBeTHbIe meTansnbl,
marepuansi ¢ NPONUTKM, 'redmou,_
R ANIO AT AT apamwupa, nonuumunp, High-
Vc Tg-FR4, BT-nnactukm,
250 m/ marepuansl ¢
M/MUH 180 m/MMH HanonHuTenamu
150 m/mMuH
100 m/MuH
Durchmesser Drehzahl , U/min Ve hub. . Vi hub, Drehzahl , y , V hub
HAnawvetp CkopocTb m/min U/min m/min U/min m/min U/min m/min
() Ci C b Ci C Ci Ci b [
Aavn, Aaum crona, A 5 A 5
06/MuH mM/MuH 0o6/MuH M/MUH 06/MuH M/MUH 0o6/MuH M/MUH
0,30 100.000 0,5 100.000 0,5 100.000 0,5 100.000 0,5
0,40 100.000 0,7 100.000 0,7 100.000 0,7 79.700 0,6
0,50 100.000 0,9 100.000 0,9 95.600 0,9 63.700 0,6
0,60 100.000 11 95.600 11 79.700 0,9 53.100 0,6
0,70 100.000 13 81.900 12 68.300 0,9 45.500 0,6
0,80 99.600 15 71.700 1,7 59.800 0,9 39.900 0,6
0,90 88.500 15 63.700 12 53.100 0,9 35.400 0,6
1,00 79.700 1,5 57.400 1,2 47.800 0,9 31.900 0,6
1,10 72.400 15 52.200 12 43.500 0,9 29.000 0,6
1,20 66.400 1,5 47.800 1,2 39.900 0,9 26.600 0,6
1,30 61.300 1.6 44.100 1.2 36.800 0,9 24.500 0,6
1,40 56.900 1,6 41.000 13 34.200 0,9 22.800 0,6
1,50 53.100 1,6 38.300 43 31.900 1,0 21.300 0,6
1,60 49.800 1,6 35.900 15 29.900 1,0 20.000 0,7

,70 46.900 wl/ 33.800 = 28.200 .0 20.000 0,7

.80 44.300 N 31.900 = 26.600 .0 20.000 0,

,90 42.000 Wl 30.200 4 25.200 .0 20.000 0,
2,00 39.900 oll 28.700 4 23.900 0 20.000 0,
2,10 38.000 , 27.300 4 22.800 ot 20.000 1,0
2,20 36.200 1, 26.100 14 21.800 JI 20.000 11
2,30 34.700 % 25.000 L3 20.800 11 20.000 11
2,40 33.200 1, 23.900 %5 20.000 Ll 20.000 11
2,50 31.900 1,9 23.000 15 20.000 1.2 20.000 1,1
2,60 30.700 19 22.100 15 20.000 1,2 20.000 11
2,70 29.500 1,9 21.300 15 20.000 1,3 20.000 1,1
2,80 28.500 2,0 20.500 16 20.000 14 20.000 11
2,90 27.500 2,0 20.000 1,6 20.000 1,4 20.000 1,1
3,00 26.600 2,0 20.000 16 20.000 13 20.000 11

MapameTtpbl cpe3seposaHusa V-
KaHaBOK

T FEE ar 43" [l ar
* I
Ufmn  BO.O00 BO.OO0 80000  40.000 0 30,000
il
vintie mimin 10-18 18-F2 RE-08 J0-4% BO-80

Fasal




Serviceleistungen

* Nachschleifen von Bohrern

* Beringen von Werkzeugen

* Euromagazin

* Ringtypen in verschiedenen Farben:

— @7,55 mm x Hohe 4,55 mm
- @ 7,90 mm x Hohe 4,90 mm

* Umschleifen von Werkzeugen
* Werkzeugverwaltungssystem
* Sonderwerkzeuge

MocnenpopakHoe ob6cnyKusaHue

* 3aTouyka cBepn

* YcTtaHOBKa Konew

* MocTaBKka eBpoKacceT ANA MHCTPYMEHTOB
* HaHeceHue konew pa3nuyHbIX LBETOB:

— Ounametpom 7.55 MM u BbicoToM 4.55 mm
— Onametpom 7.90 mm u BbicoTom 4.90 mm

* Nlopa6oTka UHCTPYMEHTOB
» Co3paHue cucteMbl o6ecneyeHns MHCTPYMEHTaMm
* N3roToBneHue cneLuanbHOro MHCTPYMeHTa




/

i"
s MPIK MMES

PCE TooLS GMABH
il

S

Tl =51 03] 71 71 4 M0 A4 03 -0
Toinnr: =40 [ 71 T1 £ WD 4 090 - 03K

st

Untarnehmen der Kemmear Technology Al
Companies of the Kemmear Technology A

i=
\@1 MPIK KEMMESR

BFECIAL TODOLD

arEna ik -k e

L ZWNMC

BGINTERBTAR

ErEE W -mintereter och
AL T - BinTeretor. de

N KONTECH-KEMMES

FEEB TOGLE LTDO.

" T e - e

O KEMMES
TECHMDOLOGY

HHE ms kemMMmes

-+ a TEEHMNOLEEY EENTER

W ke -k s

@)y KMS

WIBIOM BYSBETEMS

s B ko e

Karmrmar Technology &0
Hareperahmnsacsmr Dol 4

[TRET Sciwsebinch Cirnied

Tl =450 0] TR T SO0 R4 - W
Ll e B - B
Pl oI, o

A e s A

1407



